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Stansnitning- processen
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Stansnitning- Materialegenskaper
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• 1+2mm DP600 – Gräns för hydraulisk montering (50 kN)

Stansnitning- DP600
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• 1+2mm TRIP800 - höga sättningskrafter

Stansnitning- TRIP800
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• 1+1mm DP1000 240 Bars tryck (50kN)

Stansnitning- DP1000
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• 1+2mm DP1000 (80 kN)

Stansnitning- DP1000
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Stansnitning- Kombinationsförband
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• 2.0mm Polypropylene +1.5mm Rephos 220

Stansnitning- Kombinationsförband
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• 1.5mm Glass fibre reinforced epoxy +1.5mm Rephos 220

Stansnitning- Kombinationsförband
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• 1+1mm DP1000

Stansnitning- Simulering
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Stansnitning- Simulering
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• 1+2mm DP1000 (80 kN)

Stansnitning- Nya idéer
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Hållfasthetsegenskaper - Statiskt

• Statiskt
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Hållfasthetsegenskaper - Statiskt

• Statiskt- 1+1mm Rostfritt EN 1.4301

• Punktsvetsar når ofta maxkraften vid ca 1.5mm
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• Krock hastighetsberoende

Hållfasthetsegenskaper - Krock
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• Krock hastighetsberoende

Hållfasthetsegenskaper - Krock
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• Utmattning - skjuv

Hållfasthetsegenskaper - Utmattning



2/5/2009 Presentation av Swerea KIMAB 20

• Utmattning - fläk

Hållfasthetsegenskaper - Utmattning
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• Utmattning - skjuv

Hållfasthetsegenskaper - Utmattning
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• Utmattning - skjuv

Hållfasthetsegenskaper - Utmattning
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• Utmattning – styvhetsfall - skjuv

Hållfasthetsegenskaper - Utmattning
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• Utmattning – brott-skjuv

Hållfasthetsegenskaper - Utmattning
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• Utmattning - skjuv

Hållfasthetsegenskaper - Utmattning
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• Utmattning- stansnit vs materialhållfsathet

Hållfasthetsegenskaper - Utmattning
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• Utmattning- punktsvets vs materialhållfasthet (1.5mm)

Hållfasthetsegenskaper - Utmattning
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